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(57) Abstract 

The invention relates to a method for grasping the outer layer of a strip of material (1); whereby reliable detection can be carried 
out on any given width of the strip of material without further adjustments. According to the invention, this is accomplished by two 
rotating synchronously driven draw-in members (3, 4) which are placed on the outer layer of the supply roll (2). The outer layer is pulled 
in-between the draw-in members after contact with the same. Subsequently, the drawn in end is conveyed to an additional processing 
station (24). The invention also includes a corresponding device. 


(57) Zusammenfiissung 

Bci einem Verfahren zum Erfassen ciner auBeren Lagc ciner Matcrialbahn (1) soli das Erfasscn zuveriassig und ohnc Einstellarbeiten 
fur allc Material bahnbreiten anwendbar scin. ErfindungsgemaB geschteht dies durch zwci mitiaufig angctricbcne rotierende Einzugsmittcl 
(3, 4), welche auf die auBere Lage der Vonatsrollc (2) aufgcsctzt werden. Nach Kontakt mit der auBcren Lage der Materialbahn wild die 
auBerc Lage zwischen den Emzugsmitteln eingezogen. Nachfolgend wild das so eingezogene Ende einer weiteren Bearbeitungsstation (24) 
zugefuhrt Dazu eine Vorrichtung. 
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Beschreibung 

Verfahren und VorHchtung zura Erfassen elnes Teiles 
einer Superen Lage einer Materialbahn von einer 
Vorratsrol Le 

Die Erflndung betrifft ein Verfahren und elne 
Vorrichtung entsprechend des Obe rbegr i f f es des 
Anspruches 1 • 

Ourch die DE 42 12 095 C1 ist ein Verfahren sowie eine 
Vorrichtung bekannt, rait der auf die aupere Lage der 
Vorratsrolle eine Saugleiste aufgesetzt wird. Von dieser 
Saugleiste wird die aupere Lage angehoben und 
querget rennt - Der dadurch gebi Ldete Mater i a Ibahnanf ang 
wird anschliepend angehoben und wegbewegt. 

Die DE 195 40 689 C2 zeigt einen Arbei tsschli tten zura 
Vorbereiten einer Papi e rbahnspi tze fflr einen fliegenden 
Papierbahnro I Lenwechse I • 

Der Erfindung Liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zum Erfassen einer auperen Lage einer Materialbahn von 
einer Vorratsrolle sowie eine Vorrichtung zura Erfassen 
einer auperen Lage einer Vorratsrolle zu schaffen. 

Die Aufgabe wird erf i ndungsgemip durch die Merkmale der 
Anspruche 1 und 3 geldst. 
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Die mit der Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen 
insbesondere darin, dap keine Saugheber verwendet werden 
mussen und dap bei der Vorrichtung keine Anpassung an 
die Breite der Vorratsrolle erforderLich 1st. Die 
Vorrichtung ist an die maximal mdgliche Breite einer 
Vorratsrolle angepapt, so dap auch jede schmalere 
Vorratsrolle bearbeitet werden kann. Hinsichtlich der 
Luf tdurchlassigkei t kann grundsatz li ch jedes Material, 
wie z. B. Papier oder Stoff bearbeitet werden. Die Lage 
eines Anfanges der Materialbahn auf der Vorratsrolle ist 
ohne Bedeutung fur die Wei terbearbei tung. 

Mehrere Ausf uh rung s be i spi e I e der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden im folgenden nSher 
beschri eben. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Se i t enans i c ht einer Vorrichtung in 

schemat i scher Darstellung nach einer ersten und 
zweiten Ausf uhrungsvari ante; 


Fig. 2 eine Sei tenansi cht einer Vorrichtung in 

schemat i scher Darstellung nach einer dritten 
Ausf Gh rungs vari ante; 


Fig. 3 


eine Sei tenansi cht einer Vorrichtung 
schemat i scher Darstellung nach einer 
Ausfuhrungsvariante. 


in 

vi erten 
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Eine Vorrichtung zuoi Erfassen einer auferen Lage 1 oder 
Windung einer Mat e ri a l-Vorrat s ro I le 2, z. B. 
VorratsroLLe besteht aus zwei sich berOhrenden und 
achsparalLel zuelnander verlaufenden Greifwalzen oder 
Ei nzugswa Lzen 3; 4 (Einzugsmittel) • Sie sind auf den 
Urafang 31 der VorratsroLLe 2 auf setzbar. 

Die Walzenzapfen der Ei nzugswa Lzen 3; 4 sind beidseits 
jeweils in einem zweiarroigen Hebel 6 drehbar gelagert. 
Beide Ei nzugswa Lzen 3; 4 werden von Motoren 7; 8/ z. B. 
Asynchronnotoren, angetrieben, so dap sich die 
Ei nzugswa Lzen 3; 4 mitLaufig drehen. Dadurch entsteht 
auf einer VorratsroLLe 2 ein Ei nLauf zwi eke L 9. Ihm 
gegenuber Liegt der Aus Lauf zwi eke L 10. 

Es ist auch moglich, die erste EinzugswaLze 3 oder 4 
ohne eigenen Motorantrieb auszubi Lden und an die zweite 
motoranget ri ebene EinzugswaLze 4 oder 3 anzusteLLen. 
Dadurch wurde die EinzugswaLze 3 infoLge Friktion 
angetrieben. Dabei dreht sich die erste EinzugswaLze 3 
in Abwi eke L r i chtung H und die zweite EinzugswaLze 4 
mitLaufig zur Drehrichtung der ersten EinzugswaLze 3 und 
in Auf wickeLri chtung I der VorratsroLLe 2. 

Es ware auch ein Zugmi t t e L ant r i eb rodgLich. 

Die zweiarroigen HebeL 6 sind urn eine Schwenkachse 11 
schwenkbar, weLche am ersten Ende 13 zwischen zwei 
paraLLeL zueinander verlaufenden Schwenkarroen 14 


WO 98/52857 


PCT/DE98/01370 


4 

angeordnet ist. Zura Verschwenken des zweiarmigen HebeLs 
6 wird ein Get ri ebemotor 12 verwendet, weLcher am ersten 
Ende 13 an einem der Schwenkarroe 14 verdrehfest 
angeordnet ist. 

Die zweiten Enden 16 der Schwenkarroe 14 sind Jewells in 
einem raaschi nengeste I If esten Lager 17 schwenkbar 
gelagert. Die Schwenkarroe 14 sind mittels eines 
maschi nengeste L If esten Get ri ebemotor s 18 verschwenkbar. 
Dabei bewegen sich die Ei nzugswa Izen 3; 4 auf einer 
gestrichelt dargeste I Iten Kurvenbahn 19, z. B. 
Kreisbahn. Die Tei Le 18; 14; 6; 7; 8 gehoren zu einem 
Schwenkantrieb. 

Es ist auch moglich, den zweiarmigen Hebel 6 mittels 
eines nicht dargeste I Iten, sich gegen das erste Ende 13 
des Schwenkarmes 14 gelenkig abstQtzenden 
Arbei tszy ti nde rs zu verdrehen bzw. die Ei nzugswa Izen 3; 
4 an die Vorratsrolle 2 anzudrucken. Daruberhinaus kann 
der zweiarmige Hebel 6 auch als einarmiger Hebel 
ausgebildet sein. 

Die Einzugswalzen 3; 4 bestehen aus einem Material mit 
hohero Reibwert, z. B. aus gummi e las t i schera Material mit 
z. B. einer Harte von 50 Shore A. 

Erf indungswesentli ch 1st, dap zumindestens die Reibzahl 
p G 1 fur Gleitreibung des Werkstoffes der Materialbahn 5, 
z. B. Papier, mit der Oberflache des Mantels 21 des 
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Ei nzugsmi tte Is 3;4 grower 1st als Jewells die Relbzahl 
uH2 fur Haftreibung und die Reibzahl uG2 fur 
Gleitreibung des Endstuckes 38 der iuperen Wlndung 1 der 
Vorratsrolle 2 auf seine direkt darunter L 1 egende Wlndung 
40. 

Die Ei nzugsmi tte L 3; 4, z. B. die E1 nzugsua Izen 3; 4 
haben deshalb einen Mantel 21 rait hoher Reibzahl fur 
Gleitreibung uG1 rait der auperen Lage 1 der Materialbahn 
5, z. B. zwischen 1,0 und 1,7 oder groper. 

Dies wird z. B. durch die Art der Gumrai mi schung oder des 
Schliffes (Rauhigkeit) des Mantels 21 erreicht. 

Die Reibzahlen fur Papier auf Papier s1nd fur 
Haftreibung uH2 etwa 0,25 und fur Gleitreibung uG2 etwa 
0,2. 

Dabei kann sich der Gummi auf der gesamten Mantelflache 
oder an gesamten Urafang 21 der Ei nzugswa Izen 3; 4 oder 
nur auf einzelnen Abschnitten erstrecken. In Abschnitten 
heipt, dap der Gummi mit hohem Reibwert z. B. 
strei f enwei se am Umfang 21 oder st rei f enwei se in axialer 
Richtung der Ei nzugswa Izen 3; 4 und abwechselnd mit 
einem Material mit niedrigem Reibwert angeordnet ist. 

Eine weitere Moglichkeit zur Ausbildung der 
Einzugsroi tte I 3; 4 besteht darin, dap sich zwei einander 
beruhrende, angetriebene endlose Fdrderbander verwendet 
werden, deren Bander bzw. Oberflachen derselben aus dem 
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vorgenannten gummi e last i schen Material bestehen. 

Eine andere Moglichkeit zur Ausbildung der Ei nzugsroi t t e I 
3; 4 besteht darin, dap die Mantel 21 der Ei nzugswa Izen 
3; 4 radiale Bohrungen aufweisen und die Einzugswalzen 
3; 4 rait Saugluft beauf sch lagbar sind. 

Alternativ zu den Saug luf tbeauf sch lagbaren Einzugswalzen 
3; 4 konnen auch endlose Forderbander als Ei nzugsroi tte I 
3; 4 verwendet werden, welche Locher aufweisen. Die 
Forderbander sind jeweils mit ihren einander zugewandten 
Trumer jeweils auf einera Saugkasten gefuhrt, welcher 
Schlitze oder Langldcher aufweist, so dap zumindest 
jeweils die Halfte der in Bereich der Langldcher 
befindlichen Locher luf tdurc hgangsroap i g mit den 
Langldchern korrespondieren. 

Schlieplich konnen die als Einzugswalzen oder 
Forderbander ausgebi Ide ten Ei nzugsroi tte I 3; 4 
elektrostatisch aufladbar ausgebi Idet sein, z. B. aus 
einer Hochspannungs-G le i chs t romque I le . Dabei ist das 
erste Ei nzugsroi tte I 3 mit einem negativen Pol und das 
zweite Ei nzugsroi tte I 4 mit einem positiven Pol 
verbunden, oder umgekehrt. 

Wesentlich bei den vorgenannten pneuroa t i sch oder 
elektrostatisch beauf sch lagten Ei nzugsroi tte In 3; 4 ist/ 
dap die HaltekrSfte der Ei nzugsroi tte I 3; 4 grdper sind 
als die aus der Haftreibung yH2 oder die aus der 
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Gleitreibung yG2 resu 1 1 i e render* KrSfte der auperen Lage 
1 der Materialbahn 5. 

Innerhalb der Kurvenbahn 19 1st e1ne Bearbei t ungsstat ion 
20 angeordnet. 

Sie besteht z. B. aus einera hdhenvers te L Lbaren Tisch 22. 
Oberhalb des Tisches 22 ist in achspa ra L I e le r Richtung Z 
zur Vorratsrolle 2 ein. Arbeitsschli tten 23 bin- und 
herverf ahrba r angeordnet. Der Arbe i t s s ch L i t ten 23 ist 
z. B. auf Lagerfesten Traversen bewegbar. Der 
Arbeitsschli tten 23 bezieht z. B. eine RuhestelLung 
auperhalb der Breite der Vorratsrolle 2. 

Unterhalb einer Endstellung G der Vorratsrolle 2 ist ein 
Makulaturaufnahme be halter 24 vorgesehen. 

Unterhalb einer Grei f st e I lung F ist eine 
hohenverste I Ibare Einrichtung zuro Antrieb der 
Vorratsrolle 2 vorgesehen. Z. B. erfolgt der Antrieb 
Qber Spreizkonen oder uber nicht dargestellte 
Tragwalzen. Eine Rot a t i onsachse 29 der Vorratsrolle 2 
befindet sich in vertikaler Richtung Y unterhalb des 
Einlauf zwi eke Is 9 der Ei nzugswa Izen 3; 4. 

Die Vorratsrolle 2 ist sowohl in Auf wi eke lr1 chtung I als 
auch in Abwi eke I ri chtung H rotierbar. 

In der Nahe des Umfanges 31 der Vorratsrolle 2, ist eine 
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an sich bekannte Que rs chne i dee i n r i cht ung 32 vorgesehen. 
Sie dient dazu, z. B. die Transportverpackung einer 
Vorratsrotle 2 auf zut rennen . 

In Abwi eke I r i chtung H der Vorratsrolle 2 gesehen 1st vor 
der ersten E i nzugswa Izen 3 eine an den Umfang 21 der 
Vorratsrolle 2 anstellbare Andruckwalze 33 angeordnet. 
Sie hat einen Mantel, der aus einera Material, welcher 
aus einera sogenannten Ant i-Haf trai tte I, z. B. einera 
si li konhaltigen oder einen tef lonha It igen Material, 
besteht. Die Andruckwalze 33, wie in Fig. 1 dargestellt, 
wird roittels Schwenkarraen 34 gefQhrt, welche 
raaschinengestel If est gelagert und raittels Motor 36 
verse hwenkbar sind. 

Es ist auch moglich, die Andruckwalze 34 auf einer nicht 
dargeste I Iten VerlSngerung des zweiarnigen Hebels 6 
anzuordnen. 

Ein Verfahren zum Erfassen einer auperen Lage oder 
Windung 1 einer Vorratsrolle 2 liuft wie folgt ab: 

Die Ei nzugsrai tte I,- z. B. Ei nzugswa Izen 3; 4 und die 
Vorratsrolle 2 konnen relativ aufeinander zu bewegt 
werden. Dies kann durch einseitige Bewegung der 
Vorratsrolle 2 oder durch einseitige Bewegung der 
Einzugswa Izen 3; 4 oder durch beidseitige Bewegung der 
Vorratsrolle 2 sowie der Ei nzugswa Izen 3; 4 erfolgen 
(Anf angsste I lung) • 
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Nachdem sich die Ei nzugs wa Lzen 3; 4 und Supere Lage oder 
Windung 1 der Vorratsrolle 2 in Grei f ste L Lung F beruhrt 
haben, d. h. z. B. auf die Supere Lage 1 aufgesetzt 
sind, werden TeiLe 15 der auperen Lage 1 von den 
mitLSufig rotierenden Ei nzugswa Lzen 3; 4 in 
Ei nzugsdrehr i chtung K erfapt. Die VorratsroLLe 2 rotiert 
in Abwi eke L ri chtung H . Dabei wird auf Grund der 
unterschi edL i chen Reibwerte zwischen MateriaLbahn 1 bzw. 
5 und Ei nzugs wa Lzen 3; 4 sowohL Material aus Richtung 
des vorLSufigen Endes 38 der auperen Windung 1 aLs auch 
Material aus der Gegenri chtung - TeiLe 15 - in den 
Einlauf zwickel 9 und Aus Lauf zwi eke I 10 gezogen. Durch 
nicht dargestellte Sensoren wird das Bi Lden bzw. 
Vollenden einer ira Aus Lauf zwi ckeL 10 befindlichen 
Materialbahnschlauf e 37 gemeldet. Die Ei nzugswa Lzen 3; 4 
komraen zum Stillstand, ggf. wird die Andruckwalze 33 an 
die VorratsroLLe 2 angedruckt und die Ei nzugswa Lzen 3; 4 
transportieren die zwischen den Ei nzugswa Lzen 3; 4 
eingeklemmte Materi a Lbahnsch Lauf e 37 zu einer 
Bearbeitungsstation 20. 

Hierbei bewegen sich die Ei nzugsroi tte I z. B. die 
Einzugwalzen 3; 4 entlang einer Geraden oder Kurvenbahn. 
Die Bewegungsbahn kann auf einer Geraden 26; 27 in 
radialer Richtung Y; T zur Rotat i onsachse 29 der 
VorratsroLLe 2 oder auf einer anders gestaLteten 
Kurvenbahn 19 zur Superen Lage oder Windung 1 der 
VorratsroLLe 2 erfoLgen. Die Kurvenbahn 19 kann 
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kreisformig, e I L i psenf ormi g usw. ausgebildet sein. 

Die Bewegung der Einzugsmi tte I 3; 4 - rait dera 
vorlfiufigen Mate r i a I anf ang 38 fuhrt am "Arbei tsplatz" 
der Bearbei tungsstat ion 20 vorbei. Die 

Bearbei tungsstat ion 20 hat z. B. einen Arbei tssch I 1 t t en 
23 mit den Ei nri cht ungen zuro Querschneiden der 
Materialbahn 5, zum Aufbringen von K lebeet i ke t ten, einer 
Querleiraeinri chtung und dgL. sowie einen Arbeitstisch 
22. Es gibt nun folgende M6g I i chkei ten: 

1. ) Die Einzugsmi tteL 3; 4 durchqueren den 

"Arbei tsplatz" der Bea rbei tungsstat i on 22. Hierbei 
sind Arbeitsschli tten 23 und Arbeitstisch 22 aus dera 
Bereich des "Arbei tsplatzes" herausbewegt worden. 
Dieses kann geschehen durch Langsverf ahren entLang 
der Langsachsen Z der Ei nzugsmi t te I 3; 4, oder 
Lotrecht oder senkrecht (Richtung X) zu den 
Langsachsen der Einzugsmi ttel 3; 4 (Richtung Z). 
Nach Passieren des "Arbei tsplatzes" werden sie 
angehalten. AnschLiepend bewegen sich 
Arbei tsschli tten 23 und Arbeitstisch 22 so, dap die 
MateriaLbahn 5 auf dem Arbeitstisch 22 aufliegt. 

2. ) Die Ei nzugsmi tte I 3; 4 durchqueren den 

"Arbei tsplatz" entLang einer Kurvenbahn 19 auf ihren 
Weg in eine EndsteLlung G (Arbei tsste I lung) . Hierbei 
wird die Materialbahn 5 locker. Durch Weiterdrehen 
der Einzugsmi ttel 3; 4 wird die Materialbahn 5 Ober 
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dem Arbeitstisch 22 st raf f gezogen. Anschlie0end 
bildet der Arbei tsschli tten 23 durch eine Bewegung 
Ober dem Arbeitstisch 22 einen "neuen" 
Materi a Lbahnanf ang oder eine neue Ma t e H a Lbahnspi tze 
aus. Dies kann durch Que rs c hne i den der Materialbahn 
5, durch Aufbringen von KLebest rei f en und 
Haf tet i ketten geschehen. Dabei fShrt der 
Arbei tsschli tten 23 z. B. von einer SteLLung 
auperhalb der Breite der Vorratsrolle 2 in axialer 
Richtung Z der Vorratsrolle Z hin und zuruck. Der 
neu ausgebiLdete Mater i a lbahnanf ang wi rd durch 
Drehen der Vorratsrolle 2 in Aufwickelri chtung I auf 
die Vorratsrolle 2 angelegt und z. B- mittels der 
Andruckvalze 33 angedruckt. Anfallende Makulatur 
wird durch Weiterdrehen der Ei nzugsmi t te I 3; 4 in 
den Makulaturauf nahmebehalter 24 geleitet. 

Es ist natOrlich auch moglich, die Ei nzugswa Izen 3; 4 
auf eine Vorratsrolle 39 geringen Durchraessers in eine 
Grei f ste I lung F zu bringen (Fig. 1), urn einen neuen 
Anfang der Superen Lage der Vorratsrolle 39 auszubilden. 

Nach einer dritten und vierten Aus fuh rungs vari ante 
(Fig. 2) werden Ei nzugsmi tte I z. B. die Ei nzugswalzen 3; 
4 nit der eingek lemmten Materialbahn 5 nicht entlang 
einer Bahn (Gerade, Kurve) bewegt. Neben einer, z. B. 
der zweiten Einzugswalze 4 ist ein schrag nach unten 
verlaufender Tisch 22 sowie ein uber dem Tisch 22 in 
achsparalleler Richtung Z verfahrbarer Arbei tsschli tten 
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23 in einer geme i nsaraen Baueinheit 49 angeordnet. Ira 
Aus Lauf zwi eke L 10 der Einzugswalze 3; 4 1st e1ne 
Papierlei teinri chtung 51 angeordnet, welche eine 
zwischen den Ei nzugs wa Lzen 3; 4 eingezogene 
Papi erbahnsch lauf e 37 uber eine z. B. die zweite 
Einzugswalze 4 zura Tisch 22 leitet. 

Um die Baueinheit 49 rait den E 1 nzugsmi t t e In, z. B. den 
Ei nzugswa Lzen 3; 4, in Beruhrung mit der Vorratsrolle 2 
zu bringen, ist diese raitteLs eines Li nea rant r 1 ebe s 43 
in vertikaler Richtung Y bzw. horizontaler Richtung X 
hin- und herbewegbar. 

Es ware auch moglich, den Tisch 22 sowie die 1n radialer 
Richtung T in einera fixen Abstand zur Vorratsrolle 2 zu 
belassen und nur die Ei nzugswa lzen 3; 4 mittels des 
Linearantriebes 43 in vertikaler Richtung Y oder aber 
auch horizontaler Richtung X zu verstellen. 

Darube rhinaus ist es moglich, die gesamte Baueinheit 49 
in Uhrzeigerdrehri chtung B z. B. um einen Winkel von ca. 
45° zu verdrehen, so dap die Gerade 26 des 
Linearantriebes 43 in radialer Richtung T - in I, 
Quadranten des rechtwinkligen Koordi natensys terns etwa um 
45° von der Y-Achse entfernt - deckungsg lei ch mit der 
Geraden 27 verlauft. 

Somit wurde sich die Baueinheit 49 von ihrer Lage im II. 
und I. Quadranten in eine Lage im Bereich des I. und IV. 
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Quadranten des rechtwi nk I i gen Koordi natensys terns 
verlagern. Die Baueinheit 49 ware dann in radialer 
Richtung T zur VorratsroLLe 2 hin- und herbewegbar. 

Schliepiich ist es auch noch moglich, die Baueinheit 49 
test zu installieren und die PapierbahnroLLe 2 in 
vertikaler Y-Richtung zusStzlich hin- und herzubewegen, 
z. B. mittels einer Hubvorr i chtung. 

Bei der vierten Ausf uhrungsva ri ante (Fig. 3) sind 
zusatzlich zu den oben Be s c h r i ebenen eine in den 
Auslauf zwickel 10 sowie auf die zweite Einzugswalze 4 
gerichtete, z. B. pneuraatisch in Form einer Dusenleiste 
wirkende Papi e r Le i te i n ri chtung 54, eine Qber der 
Papier Le i tei nri chtung 54 angeordnete, z. B. sich der der 
VorratsroLLe 2 abgewandten Oberflache der Krumroung der 
zweiten Einzugswalze 4 angepapter Arbe i t ssch L 1 t ten 23 in 
einer gemeinsamen Baueinheit angeordnet. Der 
Arbei tsschLi teen 23 kann auf seiner der Einzugswalze 4 
zugewandten Seite auch gerade ausgebi Ldet sein. Der 
Arbei tsschLi tten 23 ist uber oder neben der Einzugswalze 
3 oder 4 angeordnet, Weiterhin ist BestandteiL der 
Baueinheit 58 eine sich an die zweite Einzugswalze 4 
anschliepende und schrag nach unten verlaufende 
Makulatur-Ablei tei nri chtung 57. 

Die eine, z. B. zweite Einzugswalze 4 weist in ihrer 
Mantelflache eine in achspara I le ler Richtung verlaufende 
Gegenschneidlei ste 59 auf, welche zuro Schne i deraesse r des 
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Arbei tsschli ttens 23 genau pos i t i oni e rba r ist. 

Die Baueinheit 58 ist mittels eines Linearantriebes 43 
in vertikaler Richtung y hin- und herbewegbar, d. h. zu 
einer drehbaren und antreibbaren VorratsroLle 2 
bringbar . 

Mittels der in A rbe i t spos i t i on befindlichen 
Einzugswalzen 3; 4 wird die 3u(Jere Lage 1 der 
VorratsroLle 2 zu einer nicht da rges t e 1 1 1 en 
Papi erbahnsch lauf e eingezogen. Dabei wird die 
VorratsroLle 2 in Abwi eke L ri chtung H gedreht. Eine 
Andruckwalze 33 nach Fig. 1 kann ebenfalls an die 
VorratsroLLe 2 anstellbar sein. Die Supere Lage 1 der 
VorratsroLle 2 wird zwischen den Einzugswalze 3; 4 
eingezogen und ira Aus Lauf zwi c ke I 10 mittels der 
Papierleiteinrichtung 54 auf die OberflSche der zweiten 
Einzugswalze 4 geleitet. Der Arbei tsschli tten 23 fQhrt 
durch seine in achsparal leler Z-Richtung gefuhrte Hin- 
und Herbewegung die Fert igste L lung eines neuen 
Materialbahnanf anges durch. Dabei dient die gekrurarote 
Oberflache der Einzugswalze 4 als Bearbei tungsti sch. 
Nach Fert igste I Lung des neuen Mat e r i a Ibahnanf anges dreht 
sich die VorratsroLLe 2 in Auf wi c ke I ri chtung I zurGck 
und der neue Anfang wird auf der VorratsroLle 2 
f estge legt . 

Die Oberflache der Einzugswalzen 3; 4 ist mit einem 
weichen, ant i haf tbeschi chteten Material versehen. 
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Es besteht auch die Moglichkeit, die Baueinheit 58 In 
einer festen Position zu belassen und die VorratsroLle 2 
zusStztich zur Drehbewegung nur einer Hubbewegung in 
vertikaLer Richtung Y zu beauf sch Lagen. 

Die Ei nzugsmi t te L 3; 4 stehen miteinander in 

Wi rkverbi ndung. D . h. die sich gegenube r I i egenden 

Ei nzugsmi tte I 3; 4 konnen einander beruhren oder 

zwischen ihnen kann ein Spalt vorgesehen sein. Der Spalt 

ist bei so bemessen, dap eine Materialbahn 5 oder 1 bzw. 

eine Materi a Lbahnsch Lauf e 37 eingezogen werden kann. 
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AnsprOche 

1. Verfahren zura Erfassen eines Teiles (15) einer 
auperen Lage (1) oder Windung einer Materialbahn (5) 
einer VorratsroLLe (2; 39), dadurch gekennzei chnet , dap 
zwei mitlaufig angetriebene Ei nzugsmi tt e I (3; 4) mit 
einem Teil (15) der auperen Lage (1) der Materialbahn 
(5) in Beruhrung gebracht werden, dap TeiLe (15) der 
auperen Lage (1) nachfoLgend von den Ei nzugsmi tte Ln (3; 
4) erfapt und von ihnen zwischen sie eingezogen werden, 
dap die so eingezogene aupere Lage (1) der Materialbahn 
(5) anschliepend von der VorratsroLLe (2; 39) entlang 
einer vorgegebenen Bewegungsbahn (19; 26; 27) wegbewegt 
wi rd • 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet , 
dap die so zwischen den Ei nzugsmi tte In (3; 4) erfapte 
Materialbahn (5) anschliepend einer Bearbei tungsstation 
(20) zugefuhrt und dort schlieplich bearbeitet wird. 

3. Vorrichtung zum Erfassen eines Teiles (15) einer 
auperen Lage (1) oder Windung einer Materialbahn (5) von 
einer Vorratsrolle (2; 39), dadurch gekennzei chnet, dap 
zwei mitlaufig angetriebene Ei nzugsmi tte I (3; 4) 
vorgesehen sind, dap die Ei nzugsmi tte I (3; 4) mit Teilen 
(15) der auperen Lage (1) der Materialbahn (5) der 
VorratsroLLe (2) oder die VorratsroLLe (2) mit den 

Ei nzugsmi tte Ln (3; 4) in Wi r kve rbi ndung bringbar 
angeordnet sind. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennze i chne t , 
dap die Ei nzugsmi tte L (3; 4) und die Vorratsrolle (2; 
39) relativ zueinander bewegbar angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Einzugsmi tte I (3; 4) aus zwei 
achsparallel mi t ei nande r in Wi r kverbi ndung stehenden 
anget ri ebenen Einzugswalzen (3; 4) bestehen. 

6. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Ei nzugsmi tte I (3; 4) aus je 
einer Mehrzahl miteinander in Wi rkve rbi ndung stehender 
anget ri ebener Rollen bestehen. 

7. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 4, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Einzugsmi ttel C3;4 ) aus zwei 
miteinander in Wi rkve rbi ndung stehenden anget ri ebenen 
endlosen Forderbandern bestehen. 

8. Vorrichtung nach den AnsprOchen 3 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Ei nzugsmi tte L (3; 4) sich 
einander beruhrend angeordnet sind. 

9. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 8, dadurch 
gekennzei chnet , dap zwischen den sich gegenObe r Li egenden 
Einzugsmi tteln (3; 4) ein Spalt vorgesehen ist. 

10. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 9, dadurch 
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gekennzei chnet, dap mindestens die ReibzahLen (yGD fOr 
Gleitrelbung jeweils zwischen den OberflSchen eines 
Mantels (21) der beiden Ei nzugsmi tte I (3; 4) und eines 
Teiles (15) der Materialbahn (5) grdper sind als die 
ReibzahLen fur Haftreibung (pH2) und fur G I e i t re i bung 
(pG2) zwischen einem freien Anfangsstuck (38) der 
Superen Lage (1) der Materialbahn und der direkt 
darunter liegenden zweiten Lage (40) oder Windung der 
Vorratsrolle (2; 39), 

11. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 10, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Oberflache des Mantels (21) der 
beiden Ei nzugsmi tte I (3; 4) aus einero gurorai e last i schen 
Material besteht. 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 11, dadurch 
gekennzei chnet , dap zur Erhdhung der Haltekrafte der 
Ei nzugsmi tte I (3; 4) SaugwaLzen (3; 4) Saugbander (3; 
4), e lekt rostat i sch aufladbare Ualzen (3; 4) oder 

e lektrostat i sch aufladbare BSnder (3; 4) vorgesehen 
sind. 

13. Vorrichtung nach den Anspruchen 3 bis 12, dadurch 
gekennzei chnet, dap im Bereich der Bewegungsbahn (26; 
27; 19) eine Bearbei tungsstation (20) vorgesehen ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzei chnet , dap die Bearbei tungsstation (20) aus 
einem Tisch (22) und aus einem Arbei tsschli tten (23) 
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besteht . 

15. Vorrichtung nach den AnsprOchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzei chnet , dap eine Bearbe i tungss t a 1 1 on (20; 22; 
23) zura Bi Lden eines neuen Mat e r1 a Lbahnanf ange s 
vorgesehen ist. 

16. Vorrichtung nach den AnsprOchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzei chnet, dap die Bearbei tungsstat ion (20; 22; 23) 
eine Einrichtung zura Querschneiden der Naterialbahn (5) 
auf wei st . 

17. Vorrichtung nach den AnsprOchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Bearbei tungsstat ion (20; 22; 23) 
eine Einrichtung zum Auftragen eines Klebstoffes oder 
eines Klebstof f st rei f ens aufweist. 

18. Vorrichtung nach den AnsprOchen 13 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dap die Bearbei tungsstat ion (20; 22; 23) 
eine Einrichtung zura Aufbringen von Haf t et 1 ketten 

auf wei st • 

19. Vorrichtung nach den AnsprOchen 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dap der Arbei tsschli tten (23) zum 
Arbeitstisch (22) in achspara I Le Ler Richtung (Z) oder 
zusatzlich noch in Querrichtung (X,) zu den 
Einzugsmitteln (3; 4) bewegbar angeordnet ist. 

20. Vorrichtung nach den AnsprOchen 3 bis 19, dadurch 
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gekennze i chnet , dap die Einzugswalze (3 oder 4) in ihrer 
Mantelflache (21) eine Gegensc hnei die i ste (59) aufweist. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch 

gekennzei chnet, dap uber oder neben der Einzugswalze (3 
oder 4) ein ArbeitsschLi tten (23) angeordnet ist. 

22. Vorrichtung nach den Anspruchen 20 und 21, dadurch 
gekennzei chnet, dap eine der Ei nzugswa Lzen (3 oder 4) 
als "Arbeitstisch" dient* 
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